Teknik rapor
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PET'teki Hafiflesmenin Tarih Kodlarinin
isaretlenmesi Uzerindeki Etkilerini Degerlendirme

Daha ince plastik siseler Uzerinde lazer markalama

Hafif icecek kutulari, icecek siseleme tesisleri ve
tedarikgilerinin siireklilik hedeflerine ulasmalari ve
dogrudan malzeme ve tagima harcamalarini
azaltmalari icin giiclii bir yontem haline gelmistir.

Bu teknik rapor, lazer markalamanin hafiflestiriimis
siseler Uzerindeki etkilerini aciklamayi ve net ve okunakli
lazer kodlar Uretmek icin &neriler sunmayi amaglar.
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Sise su ve mesrubat Ureticilerinin bagsi ¢ektigi
icecek sektort, ambalajl tiketim Grdnleri
sirketleri arasinda liderlik rolint Ustlenmistir ve
onemli hafiflestirme yenilikleri yapmaya devam
etmektedir. Yeni “cok ince” polietilen tereftalat
(PET) siseler birkag yil 6ncesinin siselerine gore
%50 daha ince ve daha hafiftir.

Bu, kodlama icin ne anlama geliyor? Videojet'in
murekkep bazli kodlari, kalin ceperli ambalaj
tasarimlarinda oldugu gibi ince ¢eperli kutularda
da iyi bir performans gosterdidi icin PET siselerin
hafiflesmesinin, strekli marekkep puskartmeli
kodlama teknolojisiyle kodlarin uygulanmasi
tizerinde sinirli bir etkisi olmustur. Ote yandan,
lazer kodlayicilarda 6nemli etkiler gérdlmastar.
Ozellikle, daha ince ceperler geleneksel lazerlerin
PET'lerde yanmasina yol acabilir ve dolayisiyla
kicuk deliklere veya tatmin edici olmayan zayif
noktalara neden olabilir. ki kosul da siselerin,
paletlere veya perakende raflarina
yerlestirildiklerinde patlamasina veya sizdirmasina
yol acabilir.
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Videojet, sise su sirketleri ilk ok hafif PET
kutularini gelistirirken yanma tehlikesini hemen
fark etmistir. Videojet, cok ince PET kutularda
yanmay! dnlemek icin lazer kodlayicilarinda
gdrilmemis bir degisiklik yapmistir. Bu &zel lazer
tlp, dalga boyu geleneksel 10,6 um yerine

9,3 um (9,3 mikron”) olan bir i1sin olusturarak
Videojet'in plastik ylzeyi derin bir sekilde
islemekten kaginmasini saglar.

10,6 um standart dalga boyu

9,3 um &zel PET dalga boyu

PET siseler

Videojet K-tube olarak adlandirilan bu Grintn
ozel dalga boyu, polietilen tereftalatin yizeyi ile
benzersiz bir etkilesim kurulmasini saglar. Bu
etkilesim sise Uzerinde, geleneksel lazer dalga
boylarinin gerceklestirdigi derin isleme yerine,
mikroskobik kabarciklanma ile olusan ‘donma”
etkisi olusturur. Bu farkli etkinin sonucu olarak,
lazer isaretinin derinligi, geleneksel 10,6 um dalga
boyuna sahip tlipun olusturdugu isarete gore
%50 oraninda azaltilabilir. Béylece PET'in yapisal
butlnltgu korunur. (Bkz. Sekil 1.0)

Lazer isareti Derinligi
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Bu yaklagim, 6zellikle seffaf PET
siselerde veya acik renkliicecek iceren
siselerde daha parlak ve daha kolay
okunabilen kodlar saglayabilir.
Geleneksel lazer ile islenen kodlarin
belirli siselerde veya gercek isiklandirma
kosullarinda okunmasi zor olabilir;
Videojet 9,3 um K-tube ile olusturulan
kicUk kabarciklar ise ortam 1sigini
kirarak gelismis kod kontrasti saglar.
Sonucta hem geleneksel hem de
hafiflestirilmis PET siselerde okunmasi
daha kolay kodlar elde edilir.

Kod bicimlendirmeyi optimize etme

Lazer kodlayicida kullanilan yazi tipi, ince ¢eperli PET' isaretlerken g6z éniinde bulundurulmasi
gereken diger 6nemli husustur. Ornegin, trlinler geleneksel lazerle ¢izilen yazi tipiyle
isaretlendiginde, lazer 1sin1"8",“B", "E" veya "H" gibi karakterler cizerken PET'in belirli noktalarina iki kez
temas edebilir. Bu, &zellikle yeni, ince siselerde belirgin yanma riskine neden olabilir. Videojet

gecissiz yazi tipi gibi 6zel bir yazi tipi, kod karakter olusumunun hafiflestiriimis ambalaj icin
optimize edilmesini saglayan bir yontemdir. Dogru bilgiler ve kodlama sistemiyle sahip icecek
dolum tesisleri ve kutu Ureticileri, en yeni hafiflestiriimis siselerde bile rahat bir sekilde isaretleme

yapabilir.

Tipik Lazer Yazi Tipi

Gegissiz Yazi Tipi

Lazer 1sin1 "8" sayisini ¢izerken kesisim
noktasini iki kez isaretler.

Lazer 1sin1 bir gegis sirasinda kesisim
noktasinin tam (zerinden geger, boylece PET
hicbir zaman iki kez islenmez.




Goniil rahathgi zaten gelir

Videojet, dinya genelinde kurulu 325.000'den fazla yazicisiyla endUstriyel kodlama
ve isaretleme ¢ozimlerinde bir diinya lideridir. Iste bu basarnsinin nedenleri. ..

e En diistk maliyetli ¢o6ziimiin; operasyonlariniza en uygun e Gerek Urlinlerimizin, gerekse musteri hizmetimizin uzun

olanin &zelliklerini belirleme, kurma ve kullanmada size vadede guvenilirligi sayesinde itibar edindik; bu ylizden
yardimci olmak i¢cin diinya genelinde 40 yildan fazla bir siz de Videojet'i tercih edip rahat bir nefes alabilirsiniz.
stirede edindigimiz uzmanliktan yararlaniyoruz. « Uluslararasi agimiz, 135 tlkede 3.000'den fazla personeli
e Kapsamli bir uygulama yelpazesinde somut sonuglar ve 175'ten fazla dagitimci ve OEM'yi kapsiyor. Dolayisiyla
saglayan genis bir trlin ve teknoloji yelpazesi sunuyoruz. bizimle is yapmaya hazir oldugunuz her yerde ve her
e Coziimlerimiz son derecede yenilikcidir. Yeni zaman biz de sizinle is yapmaya hazirz.

teknolojilere, arastirma ve gelistirmeye ve sirekli
iyilestirmeye yatirim yapmakta kararliyiz. Sizin de aynisini
yapmaniza yardimci olmak igin sektorimuizde 6nciiylz.
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